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Jvadas



Svarbiausia formuleée

* Anksciau dangy modeliavimu naudojo logaritmine lintuoté ir ESM kurias vesino i§ baseino
*Dabar dangom modeliuoti uztenka paprasto kompiuterio kurie skaiciavimam naudoja genetinius
algoritmus.



PVD: Physical

vapor deposition

CVD: Chemical

vapor deposition

P-CVD:
Physical — chemikal
vapor deposition

*Terminis garinimas.
*Garinimas su joniniu
asistavimu.
*Garinimas jonais.

*  Dujy, gary reakcijos
su padekliuku.

e lazeriu sukeltas CVD.

*Eletrocheminiai
procesat.
*Polimerizacijos
procesai.




Kaip skaityti dangos formule

*Medziaga kuri bus naudojama dangoje aprasoma viena raide
pvz.: H: high index, L: low index ir t.t.

*Storio matavimo vienetai — A/4, pvz.: jei A/4=200nm, tai
1.5H=300nm.

*Sudarius bazini dangos elementa(HL) jo kartojimost skaicius
N r

Uzrasomas lauztiniuose skliaustuos, prirasant
pasikartojimy skaiciy pvz: [HL|"10.






Kokia buna padékliuko forma

o |

Padékliuko forma gali buti tvairt — ne vien taisyklingos geometrinés
figuros. Taciau tai gali sukelti papildomy problemuy:

*Norint tolygiai padengti didel; plota reikia naudoti dujy sklaidos
metoda, kai kameroje padidinamas slégis kuris 1Sskalaido dujy srauta.

*Sudetingéjant formai tampa sudetinga dangos storio kontrolé, kas
ypac svarbu optikoje.



I5 ko biina padékliukai

m Silikatat: kvarcas, BK7, paprastas stiklas...
m Metalai: varis, nikelis.

m Kaupinamiejt lazeriy elementai.

m Tirpiy drusky kristalai.

m Keramika(zerodur, pyrex).



Padékliuko paruosimas pries
garinima
Pries garinima padekliukas nuvalomas, kad
pasalinti tarsa galincia paveiktt dangos mikrostruktura
ir dangos sukibimg su padekliuku

® Pirmnis valymas:
m Poliritas
m Spiritas

m  Acetatas

m Valymas idéjus { kamera:

15 - 20 minuciy su joniniu spinduliu






Kaip veikia danga

b3
G

£ e
e
eieieieieaadisisieisdiedieieis e e e e e e e e e e e el el

=

H>L

Banga pereinanti i§ optiskai retesnés terpés i tamkesne kurios storis A/4 praranda pusé fazes



Kaip auga danga

*I$ pradziy ant padekliuko pavirsiaus formuojasi mazos kondensato salelés.
*Salelés auga i1Scentriskai kol sustjungusios suformuoja vientisq danga.

°Animacijoje pavaizduotas idealus variantas.




Dangos mikrostruktura

Metalai <0.3T, 0.3-0.45T;, >0.45T,
Oksidai <0.25T, 0.26-0.45T, >0.45T,

Dangos mikrostruktura priklauso nuo to kiek padekliuko temperatira sudaro garinamos
medziagos lydimosi tasko temperaturos.



Medziagos naudojamos dangom

m Oksidai: Si0,, ALO,, T10,
® Sulfidai: ZnS.

m Fluoridai: Mgli,, PbEF,

B Metalai: Alluminis,varis.

m Kompozitinés medziagos(SolGel).






Kamera su joniniu asistavimu
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Kamera su dviem joninias spinduliais




Terminio garinimo, joninio asistavimo, joninio
garinimo privalumai ir tritkumai

Terminis garinimas:

*Pigus.

*Uzima mazai vietos(Salyginai).

*Greitos dangos augimo spartos 1-25um/min
*Temperaturinis darbo diapazonas 1000 — 2000C"-
*Padékliuko temperatara 200 — 1600C*

*Dideli pavirsiaus nelygumai=didelé skaida.
Joninis asistavimas, joninis garinimas:

*Brangus.

*[ranga retkalauja daugiau vietos.

*]¢étos dangos augimo spartos 0.02 - 2 pm/min*
*Darbinés temperataros 100 - 500C"

*Garina viska!



, tlegq Valefmas




O kam tas valymas?

m Nesvarumai didina sugerti.

m Modifikuoja atspidy.

m Pazeidzia dangy pavirsius.

m Mazina eksplotacijos trukme.

m Blogina dangos ir padekliuko sukibima.



Kokie buna tersalai

m Plustai(neilonas, celiuliozé...).
m Chemiskal absorbuotos dujos(1-10eV).
m [F1ziSkai absorbuotos dujos(0.1-0.5eV).
m Oksidacijos produktai.

m Valikliy liekanos.

m Alyvos, dervos.

m Organingé tarsa.



PasiruosSimas, ir valymo priemones

m [ abai Svari darbo vieta.

m [abai svarios rankos(lcm? — 100 riebaly liaukuy)!!!

m |atex o pirstinés, antpirsciai.

m Zibintuvelis.

m Pincetas, su guminiais antgaliais.
m Optikai skirtas popierius.

m Vata, vatos tamponai(mediniai be klijy).



m Nosinaités optikai valyti uzantspauduotuose
vokouse.

m Distiliuotas vanduo.

m Muilas(bespalvis).

m Acetatas, metanolis.

m Spiritas — ypac svarus.

m Vandenilio peroksidas 3%.

m Suspaustas oras arba anglies dvideginis.



Kaip padéti optinj komponenta pries
valyma

Optinj komponeta(jei tai leidZia jo forma) visada déti ant briaunos, o ne ant optinio pavirSiaus!



s

“Drop and drag” metodas

UZdedame pusiausvyrai nosinait¢ ant optinio komponento.
Uzlasiname pora las§y metanolio ar acetono.

Sick tiek skysciui iSgaravus viska palenkiame ir §velniai traukiame.
De¢l susidariusios pavirsiy saveikos visi nesvarumai “nutempiami’.

T .




Valymas panardinant(minksStom

d
angom)

Vanduo ir muilas 2. Distiliuotas vanduo

3. Spiritas 4. Acetatas, acetonas, metanolis

I keturias lékstutes iklojame po opting nosinaite.
Ipilame wvaliklius kaip parodyta paveiksle.

Paeiliui optin; komponents panardiname { voneles.
Prireikus procesg kartojame.

Sl



Valymas garais: Svelniausias

1. [ puoda pripilame vandens

2. Istatome skardine su acetatu,
mentanoliu.

3. Ant skardinés virsaus
montuojame optini komponenty
4. Jjungiame Sildytuva, kad uztekt
valikliui garinti, bet ne uzvirti!




Kodél te Epraktika




Saveika su atmosfera

Dregme
Danga

Padekliukas

Be joninio asistavimo Su joniniu asitavimu

Deél dangos nelygumy ir saveikos su atmosfera ant pavirsiaus susidaro skirtingos storio
plevele, dél kurios visame pavirsiuje kinta optinis dangos storis. To pasekoje atsiranda
spektro poslinkiai.



Kitos priezastys

m Padekliuko ir dangos medziagos paruosimas
pries garinima.

m Bloga vakuumo kokybé kuri tersia danga.

m Garinimo kameros vibracija.

m Blogai sukalibruoti {renginiai.

m Programy netikslumas.

m [aidy ir joniniy {renginiy keliami triuksSmai.

m [eiskite dangai atvesti©.



http: / /www.repairfaq.org/sam /laser
atr.htm
Verta paskaityti



http://www.repairfaq.org/sam/laseratr.htm
http://www.repairfaq.org/sam/laseratr.htm
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